5 Powerpanel HD under forstoringsglaset

Material och egenskaper.

FERMACELL Powerpanel HD-skivor ar cement-

bundna, glasfiberforstarkta sandwichskivor.

Vid anvandning av lattbetong eller For att motverka kapillar vattenupp-
med returglasskumgranulat som tagning och samtidigt bevara forméagan
fyllning uppnds mycket lag vikt, vilket att sldppa igenom vattendnga har
gor det latt att arbeta med materialet. FERMACELL Powerpanel HD-skivorna
Trots den ldga vikten har FERMACELL forsetts med en vattenavstétande yta.
Powerpanel HD-skivorna stor tryck- Skivorna har en cementgra farg och
och bojhallfasthet, bl.a. p& grund av oversidan ar jamn medan undersidan
armeringen med godkanda alkaliresi- ar latt korrugerad.

stenta glasfibrer.

Standardformat for FERMACELL Powerpanel HD.

Langd: 1000 mm, 2600 mm och 3000 mm
Bredd 1200/1250 mm
Tjocklek 15 mm

Produktegenskaper for FERMACELL Powerpanel HD.
Ytvikt

Densitet

Bojhallfasthet

Tryckhallfasthet [tryck vinkelréatt mot Gversidan)
E-modul

Brandskyddsklass enligt DIN EN 13501-1

Vardet for formagan att slappa igenom vattenanga *
Varmeledningsformaga A,

Kvarvarande fuktighet vid rumstemperatur

*Vardet fér formagan att slappa igenom vattendnga har matts p& Powerpanel HD med komplett HD-putssystem.

Ca. 15 kg/m?
1000 kg/m?

>3,5N/mm?

> 6 N/mm?

4500 + 500 N/mm?
Al

40

0,40W/[m K)
Ca.7%




Ratt till tekniska &ndringar forbehalles. Version 1/2007
Den senaste utgavan géller alltid.

Om du énskar mer information &r du vdlkommen att
kontakta Xella Byggesystemer.

Xella Byggesystemer
Sandgvej 1B
DK-8700 Horsens
Tel.: 0045-39698907
Fax: 0045-39698921
www.xella.dk
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2 Med viderskydd

Manga krav - en ldsning.

For ytbekladnad av yttervaggar vid byggnation med stommar av

tra har man hittills anvant en skon blandning av olika material
- med alla risker och nodvandiga forarbeten som det medfor.
Dessutom har man ofta varit tvungen att sédnka kraven pa det

anvanda materialets langsiktiga hallbarhet.

| FERMACELL Powerpanel HD finns
alla vasentliga egenskaper for den

ytbekladnaden samlad i ett enda
byggelement.

Vaderskydd.

Den utvandiga putsen appliceras direkt

pa skivan. Det &r inte nédvandigt med

ettunderliggande isoleringssystem.
Under byggfasen ger de oputsade

skivorna tillrackligt skydd mot regn och

behdver inte skyddas mer mot vadret.

Statiska funktioner.

FERMACELL Powerpanel HD-skivor
uppfyller aven statiska funktioner
sdsom barande/avstyvande trévagg. De
anvands som barande eller avsty-
vande bekladnad i yttervaggskivor och
fungerar sdsom vindavstyvning och tar
upp lodrat last. Efter applicering av HD
armeringsband och HD armerings-
klister dver fogarna samt putsning ar
fasaden permanent vaderskyddad.



Overtygande fordelar

Brandsédkerhet.

FERMACELL Powerpanel HD skivor
ar 100 % mineralskivor och innehaller
darfér inga brannbara bestandsdelar.
Skivorna ar klassificerade som brand-
klass A1 enligt EN 13501-1.

Med lamplig isolering uppfyller
vaggkonstruktioner med FERMACELL
fibergipsskiva pd insidan och FERMA-
CELL Powerpanel HD utvandigt krav
fran REI30-REI60.

Ljudisolering.

Provningar vid olika institut bekraftar
de framraknade ljudisolerande egen-
skaperna for FERMACELL Powerpanel
HD.

Miljo- och hdlsoaspekter.

Arbetet med FERMACELL Powerpanel
HD-skivor - t.ex. sdgning och borrning
- ger inte upphov till ndgra halsorisker.
Skivorna kan dteranvandas som 100 %
mineraliska byggmaterial. Via ater-
vinningsanlaggningar kan materialet
foras tillbaka i materialkretsloppet
s&som fyllnadsmaterial. Om detta inte
gar far materialet deponeras sdsom
byggavfall.

Forbearbetning.

FERMACELL Powerpanel HD-skivor ar
latta och billiga att forbearbeta och ar
sarskilt lampliga for saval industriell
prefabricering som hantverksmassig
konstruktion pa arbetsplatsen.

Montering.

Underkonstruktion

- Den barande trakonstruktionen
skall vara av barrtra och minst av

hallfasthetsklass K 18 enligt DS 413.

Samma krav galler for eventuella
tvarreglar.

- Stdrsta avstdnd/barande konstruktion:
700 mm.

- Vid ventilerad konstruktion:
tillrackligt dimensionerad fast-
sattning av barande trareglar, dvs.
tvarreglar i barande tra/underkon-
struktion.

- Det kravs inte reglar bakom hori-
sontella skarvar i en ventilerad
konstruktion. Minst tva av skivans
kanter har stod av underliggande
konstruktion.

Tillskarningen av skivorna gors med
vanliga maskiner for trébearbetning.
For att forlénga verktygens livslangd
rekommenderas anvandning av
hardmetall- eller diamantségklingor.
Avrundningar och tillpassningar gors
med sticksag.

Ett enkelt utvandigt lager av FERMA-
CELL Powerpanel HD uppfyller kravet p&
vaderskydd (som underlag for putsning)
samt kraven pa ljudisolering och brand-
sakerhet.

Fastningen av skivorna pa trakon-
struktionen gors med klamrar. Férborr-
ning kravs inte.

Klamrar.

- Galvaniserade eller motsvarande
rostskyddad klammer eller klamrar
av rostfritt stal enligt tyskt godkan-
nande nr Z-9.1-510, punkt 2.1.4.
(ryggbredd >10 mm;

1,5 mm <d_<1,9 mm).

- Avstdnd mellan klamrar
<150 mm.

- Fastdjup =230 mm.

- Avstdnd fran kant
(barande reglar och skiva) =15 mm.

Observera:

Vid montering skall lufttrycket och
slagdjupet stallas in sd att Gversidan
av klammerryggen kommer i jamnhojd
med skivans oversida.



4  Konstruktionen
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